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Architektura, stavebnictvi a sanitarni technika EEl}

V soucasnosti se stale vice vyuziva jedineénych vlastnosti nerezovych materiali v oblasti uméni
a designu. A to pfi pouziti nejen v interiérech, ale stale vice i v exteriérech.

iky Sirokym moznostem povrchové upravy ne-
rezu vyuzivaji designéfi a sochafi s oblibou

tento material na rozmérné umeélecké objekty

pro venkovni instalace. Dokazi dovedné vyuzit lesté-

a snizoval by odolnost materialu vici korozi (viz. obr. 2
- povrch brouseného materialu - zvétSeno 500x, sni-
mek pochazi z odborného pracovisté firmy
Lambro-92 a.s.).

Cisténi povrchu
nerezovych materialt
Vyrobky z nerezovych
materiald maji prakticky

neomezenou zivotnost,

pokud proSly spravnym

technologickym  postu-

pem ve vyrob&, byly
spravné oSetfeny a maji

nych povrchl pro zvySeni estetického dojmu dila,
které vSak zaroven spliuje i funkci praktickou, proto-
ze lestény povrch Iépe chrani material pfed hloubko-
vym znecCisténim a ve zna¢né mife zabranuje ulpiva-
ni hrubych necistot na povrchu, ¢imz zjednodusuje
jeho udrzbu.

Mechanickym lesténim vytvofime hladky a zaceleny
povrch (viz. obr. 1 - povrch le§téného materialu - zvét-
Seno 500x, snimek pochazi z odborného pracovisté
firmy Lambro-92 a.s.), ktery lépe chrani nerezovy

zajistény patficné pod-
minky, co se tyka udrzby.
Cisténi lesténych nere-
zovych materidll je vSak nutné provadét odborné a
k tomu uréenymi specialnimi prostfedky. V pfFipadé,
Ze napf. uklidova firma odborné neproskoli své pra-
covniky o postupu a zpUsobu ¢&isténi zrcadlové lesté-
nych materialll a pracovnik pouzije k ¢isténi ploch
bézné pfipravky a utérky, prakticky ihned vytvofi na
ploSe jemné Skrabance. Profesionalni sady na &isténi
nerezovych materialt obsahuji specialni utérky a pfi-
pravky (viz. obr. 3). Pro finalni CiSténi leSténého nebo
brouSeného povrchu je nutné rozliSovat a pouZivat
k tomu urené pfipravky a dodrzovat postup dany vy-

Obr. 3

material pfed vzdudSnymi necistotami a umoznuje
snadnéjsi Cisténi a udrzbu. Matného vzhledu dosah-
neme jemnym kartaCovanim, ale jeho drsnost pro
zhotoveni venkovnich designovych realizaci doporu-
Cujeme opracovat na hodnotu Ra 0,4 ym. VysSi drs-
nost by jiz pfili§ narusSila povrch materialu a ten by tim
padem byl nachylnéjsi na zvySené ulpivani necistot

robcem. Utérky je nutné uchovavat v Cistoté a pouzi-
vat vyhradné pro le$tény nebo kartacovany povrch
zvlast. Pred samotnym cisténim doporucujeme po-
vrch materialu odistit vlaznou vodou nebo stlatenym
vzduchem, aby se prach nebo hrubé necistoty nemi-
sily s Cisticim pfipravkem nebo nekontaminovaly
utérku.
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Utérky doporucujeme €asto prat a diisledné udrzovat
v Cistoté. Jakékoliv necistoty zachycené do utérky
mohou zpusobit poskrabani lesténé plochy i pfi leh-
kém cgisténi. KartaCované povrchy nejsou tak nachyl-
né na vizualni poskozeni, ale pfesto doporucujeme
pouzivat k udrzbé specializované Cistici prostredky.

Efekt leSténého povrchu
| kdyz je leStény povrch naro¢ny na vyrobu i udrZbu,
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poskytuje vyrobklm luxusni vzhled a specifické vlast-
nosti. Zrcadlové lestény povrch doda uméleckym
a designovym dilim excelentni vzhled. Pokud je objekt
zasazen napfiklad do krajiny, umozni diky zrcadleni
odraz okoli a vytvofi divotvorné obrazce, které v nas
ozivi fantazii a pfedstavivost. Takova socha nikdy
neomrzi. S ménicim se pocasim a ro¢nim obdobim
nabizi socha nové scenérie a je stale co obdivovat
(viz. obr. 4,5).

Pro kazdou realizaci vSak pfirozené& nemusi byt Za-
douci zrcadlové vylesténa plocha. Lze volit mezi dal-
8imi moznostmi povrchovych uprav. Pro decentni
vzhled je mozné pouzit jemné kartaCovani, které
vytvari urlity pololesk. V pfipadé pozadavku na ele-
gantni kovovy vzhled mizeme pouzit povrch zcela
matny - saténovany. Jednotlivé povrchy docilime
specialnimi technikami a k tomu urenymi nastroji
(viz. obr. 6, 7).

V idealnim pfipadé by bylo pro vSechny varianty nej-
lepsi, kdyby finalni vyrobni operaci bylo elektrolytické
leSténi, které zajisti metalickou Cistotu a chemickou
pasivitu povrchu nerezového materialu a urychli ob-
novu pasivni vrstvy, ktera chrani pred korozi a zvySu-
je odolnost proti ulpivani necistot. Neni to vzdy snad-
ne, protoze je nutné vyrobek do lazné spravné umistit
a zajisti ho tak, aby elektrolyticky proces probéhl do-
konale na vSech plochach a mistech dilce. Na druhou
stranu, elektrolytické leSténi nedokaze za Zadnych
okolnosti vytvofit tak vysoky zrcadlovy lesk, jak je to
mozné pouze u ledténi mechanického.
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Strojni a ruéni zpracovani povrchu,

volba jakosti materialu

Venkovni umélecka dila byvaji vétSinou velkych roz-
meérd, a proto se skladaji z vice ¢asti, které se povr-

chové upravi jesté prfed celkovou kompletaci dila.
VétSinou se jedna o vypalky z plechd nebo svafené
polotovary. VétSina modernich dél je sestavena z ma-
teriall, jako jsou profily, ty¢ové materialy, potrubi dily
nebo vypalky z plechll. Zde za&ina dlouhy a naro¢ny
vyrobni proces pomoci nejmoderngjsich technologii
a rucni prace s pouzitim vyhradné profesionalniho
naradi a nastroju (viz. obr. 8, 9).

Pro nadmérné ¢asti napf. nosnych konstrukci tvofené
z trubek je nutné pouzit strojni brusky nebo lestici
stroje v servisnich centrech. Takova specializovana
pracoviété jsou v Evropé ojedinéla a v Ceské republi-
ce je pouze jedno ve firmé& Frunék Inox s.r.o.
ve Zliné. Tento lestici stroj zvladne vylestit nerezovou
trubku do priiméru az 306 mm v délce 6 metrl. Profi-
ly nadmérnych rozmérd se pouZivaji mimo jiné
i jako nosné sloupy stavebnich konstrukci nebo jako
stfedové sloupy vietenovych schodist' a podobné. Na
tomto unikatnim stroji Ize vylestit také jekl do rozméru
az 200x200x5 mm v délce 6 metrd (viz. obr.
10, 11).

Pro spravnou funkci vyrobku nebo venkovni kon-
strukce je zdsadni spravna volba jakosti nerezového
materialu. Pro venkovni pouZziti bychom doporucovali
radegji jakost AISI 316L, ale pro nase klimatické pod-
minky v Ceské republice by méla stagit i klasicka AlSI
304, pokud nebude vystavena agresivnimu prostredi
- napf. aquaparky, sauny a podobné. Volba jakosti
materialu je dllezitym rozhodnutim projektanta, ktery

ma na zakladé podkladd od zadavatele navrhnout va-
riantu, ktera bude vyhovovat ucellim pouziti a splni
tak oekavani dlouhé zivotnosti a funk&nosti vyrobku.
Jediné tak se spravné vyuzije potencial nerezového

materialu, ktery diky svym vlastnostem, profesional-
nimu zpracovani a odborné udrzbé zajisti rychlou
navratnost pofizovacich nakladu.

Viktor Frunék, Frunék Inox s.r.o.
Mechanické brouseni a leSténi nerezovych material(
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